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TOTAL S.A. gehört zu den fünf größten, börsennotierten und privatwirtschaftlich organisierten 
Öl- und Gaskonzernen weltweit. TOTAL deckt alle Aktivitäten von der Öl- und Gassuche 
über die Förderung, die Raffination, den Transport von Erdöl- und Raffinationsprodukten 
bis hin zu deren Vermarktung ab. TOTAL ist weltweit ein namhafter Produzent von 
chemischen Produkten und ist in der Energieerzeugung aktiv. TOTAL hilft, die Zukunft der 
Energie zu sichern – durch die Verpflichtung, die Entwicklung erneuerbarer Energien wie 
Solarenergie, Wasserkraft und Biokraftstoffe voranzutreiben. Die wichtigste Herausforderung 
als Industrieunternehmen ist es, das Angebot von Energie nachhaltig zu entwickeln, die 
Sicherheit seiner Herstellungsprozesse zu gewährleisten und deren Einfluss auf die Umwelt 
zu reduzieren, gegen den Klimawandel zu kämpfen, Menschenrechte zu respektieren und 
zu fördern sowie an der wirtschaftlichen und sozialen Entwicklung in den Förderländern 
mitzuarbeiten.

TOTAL – ein multinationales 
Energieunternehmen

TOTAL Schmierstoffe: Unsere Verpflichtung

Förderung Ihrer ProduktIvItät

Wir stehen Ihnen mit unserem Wissen und unseren 

Produkten zur Seite, um das Optimale aus Ihrer 

Produktion herauszuholen. Durch unsere multinationale 

Präsenz begleiten wir Ihre Entwicklung sowohl auf 

nationaler als auch auf internationaler Ebene.

Anwendungsbezogene Produkte

Dank unserer Kenntnis industrieller Prozesse haben 

wir ein Programm von Ölen und Fetten entwickelt, das 

perfekt auf Ihre Produktionsbedingungen zugeschnitten 

ist. Insbesondere sind wir in der chemischen Industrie, 

der Eisen- und Stahlindustrie, der Energieerzeugung, 

der Metallbearbeitung und dem Anlagenbau, der 

Automobil-, der Papier- sowie der Lebens- und 

Futtermittelindustrie mit unseren Produkten und 

Serviceangeboten präsent.

InnovAtIve Produkte

Innovation hat Vorrang für uns. Wir betreiben 

mehrere Forschungszentren, in denen Chemie 

und Maschinenbauingenieure und Spezialisten der 

Tribotechnik zusammenarbeiten. Unsere engen 

Beziehungen zu Anlagenherstellern ermöglichen uns 

die Entwicklung und das Testen von Produkten der 

Zukunft und garantieren Ihnen eine optimale Leistung 

und den Schutz Ihrer Maschinen.

sIchere und umweltverträglIche 

Produkte

Wir haben uns zu Sicherheit, Gesundheit und 

Umweltschutz verpflichtet. Bereits ab der 

Entwicklungsstufe neuer Produkte berücksichtigen 

unsere Forschungs- und Entwicklungsteams wichtige 

Kenngrößen wie Toxizität, mögliche Emissionen, 

biologische Abbaubarkeit und Recycling von 

Produkten.

dIenstleIstung mIt zusätzlIchem 

wert Für sIe

Wir bringen unsere Erfahrung ein, um die 

Produktivität Ihrer Maschinen zu optimieren und Ihre 

Wettbewerbsfähigkeit zu steigern. Sie profitieren 

von unseren Ratschlägen und wertsteigernden 

Dienstleistungen, die die Rationalisierung 

und Organisation Ihrer Schmiertätigkeiten, 

Instandhaltungen sowie Laboranalysen Ihrer 

Betriebsstoffe und das Schmierstofftraining Ihrer 

Mitarbeiter umfassen.

Die TOTAL Deutschland 

GmbH ist nach EN ISO 

9001:2008 zertifiziert.
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 nsF h1: geeignet für den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln

Hydrauliksysteme

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile ISO VG Spezifikationen

AzollA zs  § Hydrostatische Anlagen, die bei hohen Drücken und erhöhten Temperaturen betrieben werden
 § Zur Lager- und Umlaufschmierung

 § Verbesserter Anlagenschutz durch korrosions- und  
verschleißschützende Eigenschaften (zinkhaltig)

22 bis 100 ISO 11158 HM • DIN 51524-2 HLP • Eaton 
I-286S, M-2950S • Cincinnati Milacron P68, P69, 
P70 • Denison HF0, HF1, HF2

AzollA AF  § Hydraulikanlagen, die unter hohen Druck- und Temperaturbedingungen arbeiten
 § Für hydrostatische und hydrodynamische Anwendungen
 § Zur Lager- und Umlaufschmierung

 § Zink- und aschefreie Additivierung zur  Verhinderung 
von Ablagerungen im System

 § Sehr gute thermische Stabilität und hoher Verschleißschutz
 § Sehr gut filtrierbar, auch in Gegenwart von Wasser

22 bis 100 ISO 11158 HM • DIN 51524-2 HLP • Eaton 
I-286S, M-2950S • Cincinnati Milacron P68, P69, 
P70 • Denison HF0, HF1, HF2 • SEB 181222 
Voith Turbo

AzollA dzF  § Hydraulikanlagen, bei denen unvermeidlich Wasser eindringt bzw. eingedrungenes Wasser nicht 
abgelassen werden kann

 § Exzellente Hydrolysestabilität dank zink- und aschefreier Additivierung
 § Verhindert die Bildung von Ablagerungen im System
 § Hohes Lasttragevermögen

10 bis 100 DIN 51502 HLPD • ISO 11158 HM • DIN 51524-2 
HLP (außer Demulgiervermögen)

AzollA Al  § Hydraulikanlagen von Aluminium-, Edelstahl- oder Kupfer-Walzwerken  § Das Synthetiköl verhindert eine Verschmutzung der gewalz-
ten Metalle im Falle einer Leckage des Hydrauliksystems

 § Sehr gute thermische Stabilität und hoher Verschleißschutz
 § Sehr gut filtrierbar, auch in Gegenwart von Wasser

15 bis 68

AzollA vtr  § Hydrodynamische Wandler und Kupplungen  § Begrenzt die Bildung von Ablagerungen
 § Sehr gutes Lasttragevermögen und hoher Verschleißschutz
 § Keine Schaumbildung

32 DIN 51502 HLPD

nevAstAne Aw  § Hydraulikanlagen in der Lebens- und Futtermittelindustrie  § Sehr guter Schutz von Maschinen und Anlagen
 § Mischbar mit Mineralölen

22 bis 68 NSF H1 • Koscher • Halal • ISO 6743-4 HM •  
ISO 21469

TOTAL Hydraulikflüssigkeiten erfüllen die Anforderungen internationaler Standards und zahlreicher OEM-Spezifikationen. Die ISO-Norm 6743-4 klassifiziert 

unterschiedliche Typen von Hydraulikflüssigkeiten. Die Produkte in unserem Programm  entsprechen den folgenden Klassifikationen:

 § AzollA: HM-Mineralöle mit guter Oxidationsstabilität, Korrosions- und 

Verschleißschutz für die Anlage

 § eQuIvIs und hYdroFlo: HV-Eigenschaften wie HM, jedoch mit 

hohem Viskositätsindex, zum Einsatz in einem weiten Temperaturbereich

 § nevAstAne: Hydraulikflüssigkeiten sind gemäß ISO-Norm HM- oder HV-Öle 

 § bIohYdrAn: HETG, HEES – biologisch schnell abbaubare Flüssigkei-

ten zum Einsatz in ökologisch sensiblen Bereichen

 § hYdrAnsAFe: HFA, HFC, HFDU – schwer entflammbare 

Hydraulikflüssigkeiten

Die nevAstAne-Produktreihe erfüllt speziell die hygienischen Anforderungen der Lebens- und Futtermittelindustrie,  

sowie der Herstellung von Arzneimitteln und Kosmetika. Alle nevAstAne-Produkte sind NSF H1-registriert.

HyDRAULIKFLüSSIGKEITEN FüR HOHE TEMPERATUREN UND DRüCKE

HyDRAULIKFLüSSIGKEITEN FüR TIEFE TEMPERATUREN

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile ISO VG Spezifikationen

eQuIvIs zs  § Hydraulische Anlagen (Mobilhydrauliken), die bei stark wechselnden Umgebungstemperaturen 
arbeiten

 § Für Umgebungstemperaturen bis   −20 °C

 § Hohe thermische Stabilität und Oxidationsbeständigkeit ermöglichen  
verlängerte Standzeiten

 § Sehr gute Filtrierbarkeit auch in Gegenwart von Wasser
 § Enthält ein zinkhaltiges Hochleistungs-Additivpaket

15 bis 100 ISO 11158 HV • DIN 51524-3 HVLP • Cincinnati 
Milacron P68, P69, P70 • Vickers

eQuIvIs AF  § Hydraulische Anlagen (Mobilhydrauliken), die bei stark wechselnden Umgebungstemperaturen 
arbeiten

 § Für Umgebungstemperaturen bis   −20 °C

 § Hohe thermische Stabilität und Oxidationsbeständigkeit ermöglichen  
verlängerte Standzeiten

 § Optimale Nutzleistung dank hoher Scherfestigkeit und verstärktem 
Verschleißschutz

 § Enthält ein zinkfreies Hochleistungs-Additivpaket

32 bis 68 ISO 11158 HV • DIN 51524-3 HVLP

eQuIvIs Xv  § Hydraulikanlagen bei Umgebungstemperaturen bis zu   −30 °C  § Niedrige Startviskosität bei tiefen Temperaturen (VI > 250) und ausreichend 
hohe Viskosität bei hohen Betriebstemperaturen

32, 46

eQuIvIs Xlt  § Hydraulikanlagen bei sehr tiefen Temperaturen bis zu   −40 °C  § Sehr hoher Viskositätsindex (≈ 350) 15 bis 32

hYdroFlo ct  § Mobilhydrauliken im Baubereich, auch bei niedrigen Temperaturen und hohen Drücken
 § Für Umgebungstemperaturen bis   −20 °C

 § Premiumhydrauliköl
 § Optimale Nutzleistung dank hoher Scherfestigkeit und verstärktem 
Verschleißschutz

46 IN 51524-3 HVLP • ISO 11158 HV • Poclain Deni-
son HF0

nevAstAne sh  § Hydraulikanlagen auch bei tiefen Umgebungstemperaturen  § Vollsynthetisches Hydrauliköl für alle Anwendungen in der Lebens- und 
Futtermittelindustrie

32 bis 100 NSF H1 • Koscher • Halal • ISO 6743-4 HV • 
ISO 21469

nevastane
FOOD GRADE LUBRICANTS

RR

nevastane
FOOD GRADE LUBRICANTS
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 nsF h1: geeignet für den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln  Biologisch abbaubar  Europäisches Ecolabel

BIOLOGISCH SCHNELL ABBAUBARE HyDRAULIKFLüSSIGKEITEN

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile ISO VG Spezifikationen

bIohYdrAn Fg  § Lebens- und Futtermittelindustrie sowie andere umweltsensible Bereiche mit gelegentlichem Lebens-
mittel- oder Futtermittelkontakt

 § Betriebstemperaturbereich von   −20 °C bis +70 °C

 § Vollsynthetisches Hydrauliköl mit exzellentem Schutz vor Verschleiß und 
Korrosion

46 NSF H1 • ISO 15380 HETG

bIohYdrAn tmP  § Bau-, Land- und Forstwirtschaft sowie andere umweltsensible Bereiche
 § Betriebstemperaturbereich von   −20 °C bis +80 °C 

 § Exzellenter Schutz vor Verschleiß und Korrosion
 § Sehr gute Alterungsbeständigkeit

32 bis 100 ISO 15380 HEES 

bIohYdrAn se  § Hochdruckhydrauliken in Bau-, Land- und Forstwirtschaft
 § Betriebstemperaturen > +80 °C

 § Besonders lange Standzeiten
 § Hohe thermische Stabilität
 § Sehr gute Oxidationsbeständigkeit 

32 bis 68 ISO 15380 HEES

SCHWER ENTFLAMMBARE HyDRAULIKFLüSSIGKEITEN

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile ISO VG Spezifikationen

hYdrAnsAFe hFA e3  § Konzentrat
 § wassermischbar

 § Presswasserhydrauliken
 § Betriebstemperaturbereich von +5 °C bis +55 °C

 § Stabile, nicht brennbare, wässrige Emulsion
 § Exzellente Filtrierbarkeit
 § Hohe Beständigkeit gegen mikrobielles Wachstum

ISO 6743-4 HFAE • ISO 12922

hYdrAnsAFe hFA ss  § Synthetisches 
Konzentrat

 § wassermischbar

 § Presswasserhydrauliken
 § Betriebstemperaturbereich von +5 °C bis +55 °C

 § Stabile, nicht brennbare, wässrige Lösung
 § Exzellente Filtrierbarkeit
 § Hohe Beständigkeit gegen mikrobielles Wachstum

ISO 6743-4 HFAS • ISO 12922

hYdrAnsAFe hFc 146  § Glykol/Wasser  § Betriebstemperaturbereich von   −20 °C bis +60 °C 
 

 § Schwer entflammbares Fluid mit hohem Wasseranteil 46 ISO 6743-4 HFC • ISO 12922

hYdrAnsAFe hFdu  § Polyolester  § Betriebstemperaturbereich von −10 °C bis +70 °C  § Wasserfreies, schwer entflammbares Fluid
 § Biologisch schnell abbaubar

46, 68 ISO 6743-4 HFDU • ISO12922 • FM-Freigabe-
standard 6930 “Flammability classification of 
industrial fluids”

hYdrAnsAFe hFdu lc 168  § Polyolester  § Betriebstemperaturbereich von −10 °C bis +70 °C  § Wasserfreies, schwer entflammbares Fluid
 § Biologisch schnell abbaubar

68 ISO 6743-4 HFDU

hYdrAnsAFe Fr nsg 38  § Phosphatester  § Steuer- und Regelhydraulik an Gasturbinen
 § Betriebstemperaturbereich von −10 °C bis +120 °C

 § Wasserfreies, extrem schwer entflammba-
res Fluid mit hoher thermischer Stabilität

 § Zahlreiche OEM-Freigaben

46 ISO 6743-4 HFDR • ISO 12922 • Alstom - HTGD 
690 149 V0001L • Siemens - TLV 901202 EDF 
PMUC • Westinghouse • GE – GEK46357F

hYdrAnsAFe Frs  § Phosphatester  § Betriebstemperaturbereich von −10 °C bis +70 °C
 § Spitzentemperatur 150 °C

 § Wasserfreies, schwer entflammbares Fluid 32, 46 ISO 6743-4 HFDR • ISO 12922
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 nsF h1: geeignet für den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile ISO VG Spezifikationen

lunArIA eFl  § Synthetisches 
Polyalkylenglykol

 § Aircondition, Wärmepumpen und industrielle Kühlung mit CO2 (R744) als 
Kältemittel

 § Speziell für Anlagen mit CO2 46 bis 68 ISO 6743-3 DRF

lunArIA Fr  § Naphthenbasisches 
Mineralöl

 § Kältemaschinen mit CFC, HCFC und NH3 als Kältemittel  § Verdampfertemperatur >   −15 °C 32 bis 100 ISO 6743-3 DRA

lunArIA nh  § Hydrocracköl  § Kältemaschinen mit NH3 (R717) als Kältemittel  § Verdampfertemperatur >   −30 °C 46, 68 ISO 6743-3 DRA

lunArIA sh  § Polyalphaolefin  § Kältemaschinen mit NH3 (R717) als Kältemittel  § Verdampfertemperatur >   −50 °C 46, 68 NSF H1 • ISO 6743-3 DRA

lunArIA sk  § Alkylbenzol  § Kältemaschinen mit CFC oder HCFC als Kältemittel  § Verdampfertemperatur >   −60 °C 55 bis150 ISO 6743-3 DRE

PlAnetelF Acd  § Polyolester  § Kältemaschinen mit HFC als Kältemittel  § Verdampfertemperatur >   −60 °C 32 bis 220 ISO 6743-3 DRD

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile ISO VG Spezifikationen

dAcnIs  § Mineralöl  § Kolben- und Schraubenverdichter  § Wechselintervalle bis 2.000 h 32 bis 150 ISO 6743-3 DAH

dAcnIs ld  § Hydrocrackmineralöl  § Ölgekühlte Schraubenverdichter  § Wechselintervalle bis 4.000 h 32 bis 68 ISO 6743-3 DAJ

dAcnIs sh  § Polyalphaolefin  § Schraubenverdichter  § Wechselintervalle bis 8.000 h 32 bis 100 ISO 6743-3 DAJ

dAcnIs se  § Synthetischer Ester  § Hochdruckverdichter, Schrauben- und Turboverdichter  § Hohe thermische Stabilität 46 bis 100 ISO 6743-3 DAJ

nevAstAne sh  § Polyalphaolefin  § Schraubenverdichter  § Zum Einsatz in der Lebensmittelindustrie geeignet 32 bis 100 NSF H1 • Koscher • Halal • ISO 6743-6 CKC • 
ISO 6743-4 HV • ISO 21469

KäLTEKOMPRESSOREN

Die Kältemaschinenöle lunArIA und PlAnetelF wurden entwickelt, um mit unterschiedlichsten Kältemitteln optimale Ergebnisse zu erzielen. In allen 

Einsatzfällen gewährleisten sie eine hohe Schmierwirkung sowie:

 § Verschleißschutz und geringes Schaumverhalten

 § Keine Bildung von Ablagerungen

 § Ausgezeichnete thermische und chemische Beständigkeit

 § Gutes Fließverhalten im Kreislauf

LUFTVERDICHTER

Die Luftverdichteröle dAcnIs wurden entsprechend den Empfehlungen der Maschinenhersteller entwickelt, um ein optimales Leistungsvermögen des Verdichters 

zu erzielen.

 § Ölwechselintervalle von 2.000 h bis zu 8.000 h unter normalen 

Betriebsbedingungen

 § Hoher Schutz vor Verschleiß und Korrosion

 § Verhinderung von Koksablagerungen auch bei hohen Temperaturen

 § Effektive Luft- und Kondensatabscheidung 

Die nevAstAne-Produktreihe erfüllt speziell die hygienischen Anforderungen der Lebens- und Futtermittelindustrie sowie 

bei der Herstellung von Arzneimitteln und Kosmetika. Alle nevAstAne-Produkte sind NSF H1-registriert. Synthetische 

nevAstAne sh-Kompressorenöle ermöglichen längere Ölwechselfristen.

nevastane
FOOD GRADE LUBRICANTS
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 nsF h1: geeignet für den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskosität* Spezifikationen

Pv 100  § Mineralöl  §  Evakuierung neutraler Gase  §  Mineralöl mit engem Siedeschnitt 125 ISO 6743-3 DVC

Pv 100 Plus  § Mineralöl  §  Evakuierung feuchter Gase 125 ISO 6743-3 DVC

Pv sh 100  § Teilsynthetisch  §  Evakuierung saurer oder korrosiver Gase  §  Verträglich mit Lebens- und Futtermitteln 100 NSF H1 • ISO 6743-3 DVD

VAKUUMPUMPEN

Pv 100-Vakuumpumpenöle eignen sich zum Einsatz in Kolben- und Rotationspumpen. Das hohe Leistungsvermögen dieser Vakuumpumpenöle ist 

gekennzeichnet durch:

 § Geringe Verdampfung des Fluids dank niedriger Flüchtigkeit

 § Sehr niedriger Dampfdruck auch bei höherer Öltemperatur

 § Keine Bildung von Ablagerungen dank sehr guter Oxidationsstabilität

 § Gutes Abdichtverhalten zwischen Rotor und Stator über einen weiten 

Temperaturbereich

* typische kinematische Viskosität bei 40 °C in mm2/s

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskosität* Spezifikationen

PneumA  § Mineralöl  § Pneumatische Werkzeuge, Schlagbohrer, Wartungseinheiten  § Gebrauch auch in schlecht ventilierten Räumen, Tunneln etc. 46 bis 150 ISO 6743-11 P

PneumA sY  § Synthetisch, Glykol  § Pneumatische Werkzeuge, Druckluftleitungen  § Verhindert Vereisung
 § Bei niedrigen Temperaturen einsetzbar

17

PNEUMATISCHE WERKZEUGE

PneumA und PneumA sY ermöglichen eine lange Lebensdauer der Werkzeuge und einen reduzierten Schmierölverbrauch.

 § Hohe Beständigkeit in Schlagwerkzeugen dank guter Verschleißschutz-  

und Hochdruckadditive

 § Wasserabweisend und korrosionsschützend

 § Besondere Haftzusätze reduzieren die Bildung von Ölnebeln
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 Biologisch abbaubar  Europäisches Ecolabel

TURBINEN

PreslIA-Turbinenöle wurden zum Einsatz in Dampfturbinen, Gasturbinen und GuD-Kombikraftwerken entwickelt. Die Formulierungen stehen für eine 

lange Erfahrung und entsprechen den Anforderungen vieler Turbinenhersteller.

 § Sehr gute Oxidationsbeständigkeit ermöglicht  verlängerte Ölstandzeiten

 § Gutes Schaumverhalten, schnelle Luftabscheidung und Demulgierbarkeit

 § Verschleißschutzadditive ermöglichen den Gebrauch in Turbosätzen

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile ISO VG Spezifikationen

PreslIA  § Mineralöl  § Dampf- und Gasturbinen  § Geringe Schaumbildung
 § Gutes Luftabscheidevermögen
 § Hohe Alterungsstabilität
 § Exzellenter Korrosionsschutz

32 bis 100 ISO 6743-5 THA/ THE/TSA/TSE/TGA/TGB/TGE/TGSB • ISO 8068 (ISO VG 
32&68)  • DIN 51515 (ISO VG 32&46)  • ASTM D 4304 type I & II  • JIS K-2213 
type 2 w/aa  • GB 11120-89 L-TSA  • Alstom HTGD 90117  • Alstom Hydro 
HTWT 600050  • General Electric GEK 28143B, GEK 32568G, • GEK 27070, 
GEK 46506E  • MAN Diesel & Turbo SPD 10000494596  • MAN Turbo SPD 
10000242284 • Siemens TLV 901304, TLV 901305  • Solar ES 9-224 W Class II

PreslIA gt  § Hydrocracköl  § Dampf- und Gasturbinen sowie GuD-Kombikraftwerke  § Verlängerte Ölstandzeiten
 § Verstärkte Oxidationsstabilität

32, 46 ISO 6743-5 TSA/TSE/TGA/TGB/TGE/TGSB/TGSE • ISO 8068  • DIN 51515  • 
ASTM D 4304type I & II  • JIS K-2213 type 2w/add  • GB 11120-89 L-TSA  • Alstom 
HTGD 90117  • General Electric GEK 28143B, GEK 32568G, GEK 107395A, GEK 
101941A, GEK 27070, GEK 46506E  • MAN Turbo SPD 10000494596  • Siemens 
TLV 901304, TLV 901305  • Skoda turbiny Plzen  • Splar ES 9-224 W Class II

PreslIA se Jet  § Synthetischer Ester  § Jetturbinen  § Exzellente Temperaturbeständigkeit 25 MIL-PRF-23699F  • Allison Rolls-Royce (USA) • General Electric  • Rolls-Royce 
(UK)  • Turbomeca

bIoPreslIA ht  § Synthetischer Ester  § Wasserturbinen  § Geringe Schaumbildung
 § Sehr gutes Luftabscheidevermögen
 § Sehr gutes Demulgiervermögen
 § Hohe Alterungsstabilität
 § Schnell biologisch abbaubar

22 bis 100

STATIONäRE DIESELMOTOREN

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile SAE Klasse Spezifikationen

dIsolA sgs  § Detergierendes 
Mineralöl

 § Dieselbetriebene Notstromaggregate  § Sicherer Start unter Volllast
 § Exzellenter Korrosionsschutz während 
Stillstandzeiten

40 MIL-L-2104 C • MIL-L-21260 C • EDF PMUC
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GASMOTOREN

nAterIA-Gasmotorenöle decken den Motorenbetrieb mit unterschiedlichsten Gasen von Erdgas bis zu korrosivem Deponiegas ab.

 § Die Formulierungen von nAterIA-Gasmotorenölen erfüllen die Anfor-

derungen zahlreicher Motorenhersteller und garantieren einen hohen 

Motorschutz

 § Sehr gute thermische Stabilität und hoher Schutz gegen Oxidation und Nitration

 § Zuverlässiger Verschleiß- und Korrosionsschutz

 § Hohes Reinigungsvermögen reduziert Ablagerungen im Motor

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile SAE Klasse Spezifikationen

nAterIA mP  § Mineralöl
 § Sulfatasche < 0,5 %
 § TBN: 5,5

 § Erdgas- und Biogasbetrieb (schadstoffarm)  § Verlängerte Ölstandzeiten
 § Zur Schmierung unter erschwerten 
Bedingungen

 § Gewährleistet eine lange Lebensdau-
er der katalytischen Abgaskonverter

40 MAN M3271-2 (Stationäre Gasmotoren - Betrieb mit Erdgas) • MAN M3271-4 (Stationäre 
Gasmotoren - Betrieb Sondergas) • MTU BR 4000 L62FB Biogasbetrieb • MWM (früher 
Deutz Power Systems) «TR 0199-99-2105» • Agrogen – alle Gasmotoren der BGA-Baureihe 
mit Biogaseinsatz • Rolls-Royce Bergen KG1, KG2, KG3, KG4 und BV-G

nAterIA mh  § Mineralöl
 § Sulfatasche < 0,5 %
 § TBN: 5,5

 § Gewährleistet eine lange Lebensdau-
er der katalytischen Abgaskonverter

40 MWM (früher Deutz Power Systems) TR 0199-99-2105 • GE JENBACHER TA 1000-1109, 
Treibgas A, Baureihe 2 & 3, CAT • GE JENBACHER TA 1000-1109, Treibgas A , B, C, Bau-
reihe 4 Version ≤B & 6 Version ≤E, CAT • MTU BR 400 alle Gasmotoren der Baureihe 400 im 
Erdgas- und Propangasbetrieb (E,P) • MTU BR 4000 L61/L62 Erdgasbetrieb • MDE «28xx 
und 30xx» • WÄRTSILÄ «180 SG und 220 SG» • PERKINS 4000 Series • WAUKESHA APG 
220 GL • Rolls-Royce Bergen «KG4 und BV-G»

nAterIA mJ  § Mineralöl
 § Sulfatasche < 1 %
 § TBN: 8,8

 § Erdgas-, Biogas-, Klärgas- und Deponiegasbetrieb  § Sehr hohes Neutralisationsvermögen
 § Verlängerte Ölstandzeit

40 GE JENBACHER TA 1000-1109 (Treibgas B, Baureihe 2 & 3) • MWM (früher Deutz Power 
Systems) «TR 0199-99-2105» • MAN M3271-4 (Stationärmotoren – Betrieb mit Sonder-
gas) • MDE «28xx und 30xx» • MTU BR 4000 L62FB Biogasbetrieb • MTU BR 400 alle Gas-
motoren der Baureihe 400 im Sondergasbetrieb (Biogas, Klärgas und Deponiegas)

nAterIA ml 406  § Mineralöl
 § Sulfatasche < 1 %
 § TBN: 6,1

 § Betrieb mit Deponiegas mit hohem Schadstoffanteil
 § (H2S, HCl etc.)

 § Hohes Neutralisationsvermögen für 
Halogene und saure Gase

40 GE JENBACHER TA 1000-1109 (Treibgas Klasse B, Serien 2 & 3)

nAterIA X 405  § Synthetisch
 § Sulfatasche < 0,5 %
 § TBN: 5,2

 § Erdgasbetrieb  § Verlängerte Ölstandzeiten
 § Höherer Wirkungsgrad durch weniger 
Ablagerungen

40 WÄRTSILÄ (220SG) • WAUKESHA APG 220GL

KüHLERSCHUTZ

Produkte Typ Anwendungen Frostschutz Besondere Vorteile Spezifikationen

coolelF suPrA  § Gebrauchsfertige 
Kühlerschutz- 
Mischung

 § Kühlerschutz für stationäre Diesel- und Gasmotoren −26 °C  § Organisch inhibiert
 § Bor-, amin-, nitrit- und phosphatfrei
 § Frostsicher bis −37 °C bei Mischungsverhältnis 50:50
 § Langzeitkühlerschutz für BHKWs

AFNOR NF R 15-601  • ASTM D 3306, 
D 4656, D 4985  • BS 6580  • SAE 
J 1034  • MWM  • GE Jenbacher  • 
Rolls-Royce  • MTU 

glAcelF suPrA  § Kühlerschutzkon-
zentrat 

−20 °C bis −69 °C in Abhängigkeit der 
Konzentration

coolelF chP suPrA  § Gebrauchsfertige 
Kühlerschutz- 
Mischung

 § Kühlerschutz für stationäre Diesel- und Gasmotoren 
 § Empfohlen für den Einsatz, bei dem ein Frostschutz von −7 °C ausreichend 
ist

−7 °C  § Langzeitkühlerschutz für BHKWs AFNOR NF R 15-601  • ASTM D 3306, 
D 4985  • BS 6580, BS 5117  • SAE J 
1034  • MWM  • GE Jenbacher

glAcelF chP suPrA  § Kühlerschutz- 
konzentrat

−7 °C bis −15 °C in Abhängigkeit der 
Konzentration

coolelF mPg suPrA  § Gebrauchsfertige 
Kühlerschutz- 
Mischung

 § Heiz- und Kühlöle für industrielle Anwendungen −26 °C  § Niedrige Toxizität, auch für Solar- und Erdwärmeanlagen 
geeignet (Monopropylenglycol-Basis)

 § Frostsicher bis   −30 °C bei Mischungsverhältnis 50:50

AFNOR NF R 15-601  • ASTM D 4656  • 
BS 6580

glAcelF mPg suPrA  § Kühlerschutz- 
konzentrat

−17 °C bis −38 °C in Abhängigkeit der 
Konzentration

AFNOR NF R 15-601  • ASTM D 3306

wt suPrA  § Wässriges Kühler-
schutzkonzentrat

 § Kühlerschutz ohne Frostschutz für stationäre Diesel- und Gasmotoren, 
BHKWs

 § Frei von anorganischen Inhibitoren
 § Langzeitkühlerschutz für BHKWs
 § Einsatzkonzentration: von 5 % bis 10 % in Wasser

MWM  • Wärtsila 
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 nsF h1: geeignet für den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln  Biologisch abbaubar

MINERALISCHE GETRIEBEÖLE

cArter, kAssIllA und nevAstAne sind Getriebeöle mit hohem Leistungsvermögen. Zahlreiche Parameter bestimmen die Auswahl des richtigen 

Getriebeöls:

 § Getriebetyp: Dimensionierung, Metallurgie, Über- und  

Untersetzungsverhältnis etc.

 § Betriebsbedingungen: Belastung, Vibrationen, Stöße etc.

 § Temperaturbelastung

 § Betrieb in Außenanlagen mit hohem Risiko für die Umwelt

 § Betrieb in saisonal arbeitenden Anlagen (z. B. Zuckerindustrie etc.)

Die nevAstAne-Produktreihe erfüllt speziell die hygienischen Anforderungen der Lebens- und Futtermittelindustrie 

sowie bei der Herstellung von Arzneimitteln und Kosmetika. Alle nevAstAne-Produkte sind NSF H1-registriert.

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile ISO VG Spezifikationen

cArter eP  § Mineralöl  § Industriegetriebe und Lager unter hoher Belastung  § Schutz gegen Mikropitting; GfT = hoch 68 bis 1000 ISO 12925-1 CKD  • DIN 51517-3 CLP  • 
AGMA 9005-E02 EP  • U.S. Steel 224

cArter XeP  § Mineralöl  § Industriegetriebe und Lager unter hoher Belastung und schwierigen 
Umweltbedingungen

 § Verstärkte Korrosionsschutzeigenschaften
 § Hoher Schutz gegen Mikropitting

150 bis 680 ISO 12925-1 CKD  • DIN 51517-3 CLP  • 
AGMA 9005-E02 EP  • U.S. Steel 224

kAssIllA gmP  § Mineralöl und 
Festschmierstoffe

 § Industriegetriebe und Lager unter Stoßbelastung
 § Angepasst an extreme Einsatzbedingungen: Zementwerke, Stahlwerke, 
Minen, Brecher etc.

 § Enthält Graphit und Molybdandisulfid
 § Verstärkter Schutz gegen Korrosion und Mikropitting

150 bis 1000 ISO 12925-1 CKD  • DIN 51517-3 CLP  • 
AGMA 9005-E02 EP

nevAstAne eP  § Medizinisches Weißöl  § Getriebe, Lager, Pumpen, Ketten etc.  § Verträglich mit Lebens- und Futtermitteln 100 bis 1000 NSF H1 • Koscher • Halal •  
ISO 6743-6 CKD  • ISO 21469

SyNTHETISCHE GETRIEBEÖLE

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile ISO VG Spezifikationen

cArter sh  § PAO  § Hochbelastete Getriebe und Lager unter schwierigen Umweltbedingungen 
 § Getriebe von Windkraftanlagen

 § Vorteile bei tiefen Temperaturen
 § Verlängerte Ölstandzeiten dank hoher thermischer Stabilität
 § Sehr guter Schutz gegen Korrosion und Verschleiß

150 bis 1000 ISO 12925-1 CKD • DIN 51517-3 CLP • 
Flender

cArter bIo  § Ester  § Getriebe in umweltsensiblen Bereichen  § Biologisch schnell abbaubar
 § Sehr gute Verschleiß- und Korrosionsschutzeigenschaften

68 bis 460 Äquivalent ISO 12925-1 CKD • DIN 51517-
3 CLP

cArter sY  § PAG  § Industriegetriebe, insbesondere Schneckengetriebe mit hohen Gleitanteilen
 § Getriebeschmierung bei hohen Temperaturen
 § Nicht mischbar mit Mineralölen und synthetischen Schmierstoffen

 § Sehr gute Hochdruckeigenschaften (EP-Eigenschaften)
 § Sehr hohe thermische Stabilität und guter Korrosionsschutz

150 bis 680 ISO 12925-1 CKD/CKT • DIN 51517-3 CLP

nevAstAne Xsh  § PAO  § Industriegetriebe, Linearführungen und Lager unter hoher Belastung  § Sehr gute Verschleißschutzeigenschaften 
 § Verlängerte Ölstandzeiten dank hoher thermischer Stabilität

150 bis 460 ISO 12925-1 CKD • DIN 51517-3 CLP  • 
AGMA 9005-E02 EP U.S. Steel 224 •  
NSF H1 • Koscher • Halal

nevAstAne sY  § PAG  § Getriebe, Lager, Pumpen, Ketten etc.
 § Nicht mischbar mit Mineralölen und synthetischen Schmierstoffen

 § Verträglich mit Lebens- und Futtermitteln 220
320
460

NSF H1 • ISO 6743-6 CKC

SPEZIELLE GETRIEBESCHMIERSTOFFE

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskosität Spezifikationen

cArter eP 1500, 2200, 3000  § Teilsynthetisch  § Langsame Getriebe  § Sehr gute Verschleißschutzeigenschaften 1500*
2200*
3000*

ISO 12925-1 CKC • DIN 51517-3 CLP 
(ISO VG 1500) • AGMA 9005-E02 EP 

cArter ens 400
cArter ens / eP 700

 § Lösemittel- und 
 bitumenhaltige 
Produkte

 § Schmierung von offenen Verzahnungen, Kabeln und Seilen unter hoher 
Belastung

 § Leichte Verarbeitung durch Lösemittelanteil
 § Hohe EP-Eigenschaften
 § Sehr guter Schutz vor Korrosion und Verschleiß

545**
580**

ISO 6743-6 CKH • ISO 6743-6 CKJ

* typische kinematische Viskosität bei 40 °C in mm2/s  ** typische kinematische Viskosität bei 25 °C mit Lösemittel in mm2/s

nevastane
FOOD GRADE LUBRICANTS
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UMLAUFÖLE

cIrkAn und mIsolA sind Umlauföle für Schmieranlagen, die unterschiedliche Schmierstellen wie Getriebe, Lager, Nocken, Kurvenscheiben 

etc. zentral versorgen. TOTAL bietet eine breite Palette von Umlaufölen für mäßig belastete Systeme und moderate Temperaturen bis hin zu sehr 

leistungsfähigen Produkten für schwere Anforderungen. Die mIsolA-Reihe wurde speziell für die Zellstoff- und Papierindustrie entwickelt. Sie zeichnet 

sich durch ihre aschefreie Additivierung und ihre hohe thermische Stabilität aus.

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile ISO VG Spezifikationen

cIrkAn ro  § Mineralöl  § Hydraulik- und Umlauföl zur Schmierung von Walz- und Gleitlagern, mecha-
nischen Verbindungen etc.

 § Korrosions- und Alterungsschutz 32 bis 460 ISO 6743-6 CKB • DIN 51517-2 CL • DIN 51524-2 HL • AGMA 9005-E2 RO

cortIs ms  § Mineralöl  § Getriebe, Lager, mechanische Verbindungen, die besonderen Verschleiß-
schutz erfordern

 § Hydrodynamische Morgoil-Lager, BGV-Lager und Danieli-ESS

 § Sehr gute Verschleiß- und 
Korrosionsschutzeigenschaften

 § Exzellentes Demulgiervermögen

100 bis 680 ISO 6743-4 HM • ISO 12925-1 CKC • Danieli ® Standard • Morgoil ® 
Lubricant • Morgoil ® Advanced Lubricant

UMLAUFÖLE FüR PAPIERMASCHINEN

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile ISO VG Spezifikationen

mIsolA AFh  § Mineralöl, aschefrei  § Getriebe und Lager in feuchter und warmer Umgebung  § Gute thermische Stabilität und 
Oxidationsbeständigkeit

 § Verschleiß- und Korrosionsschutz

150, 220 ISO 12925-1 CKD • Voith VN 108 • FAG FE8 PM

mIsolA Asc  § Mineralöl, aschefrei  § Lager- und Getriebeschmierung für den Nass- und Trockenbereich  § Gutes Lasttragevermögen
 § Sehr guter Korrosionsschutz auch im Sauren

100 bis 320 ISO 12925-1 CKD • Voith • Metso • SKF • FAG

mIsolA mAP  § Teilsynthetisch, 
aschefrei

 § Walz- und Gleitlager sowie mäßig belastete Getriebe
 § Lagerschmierung an Trockenkalandern
 § Hydrauliken an Ausgleichswalzen

 § Verlängerte Ölstandzeiten
 § Temperaturstabil bis +130 °C

150 bis 460 ISO 6743-4 HL • ISO 12925-1 CKB • SKF Rollen Test

mIsolA mAP sh dur  § PAO, aschefrei  § Walz- und Gleitlager sowie mäßig belastete Getriebe bei erhöhten 
Temperaturen

 § Lagerschmierung an Trockenkalandern

 § Hohe thermische Stabilität
 § Sehr gute Verschleiß- und 
Korrosionsschutzeigenschaften

150 bis 460 ISO 12925-1 CKS • Voith VN 108 • Metso • SKF-Rollentest • FAG FE8 PM

KETTENÖLE

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile Viskosität* Spezifikationen

nevAstAne chAIn oIl Xt  § Getriebe, Lager, Pumpen, Ketten etc.  § Verträglich mit Lebens- und Futtermitteln 100 bis 1000 NSF H1 • Koscher • Halal 

ZyLINDERÖLE

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile ISO VG Spezifikationen

cYl  § Mineralöl  § Dampfzylinder  § Hoch raffinierte Grundöle
 § Hoher Viskositätsindex

1000 ISO 6743-0 Z
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 nsF h1: geeignet für den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln * typische kinematische Viskosität bei 40 °C in mm2/s

nevastane
FOOD GRADE LUBRICANTS
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LEBENS- UND FUTTERMITTELINDUSTRIE

nevAstAne-Schmierstoffe sind speziell geeignet für Bereiche der Lebens- und Futtermittelproduktion, in denen das Risiko des direkten Kontakts mit 

dem Produkt besteht, sowie z. B. zur Herstellung von Verpackungsmaterialien für Lebens- und Futtermittel. 

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskosität* Spezifikationen

nevAstAne lube Aerosol  § Hoch viskoses 
Multifunktionsöl

 § Zur Sprayschmierung von Gelenken, Ketten, Gleitflächen, Rohrbahnen etc.  § Anwendungsbereich von   −20 °C bis +150 °C
 § Sehr viskoser und haftfähiger Schmierfilm
 § Beständig gegen Wasser, Dampf und schwache  
Säuren und Laugen

 NSF H1

nevAstAne greAse Aerosol  § Fettspray  § Zur Sprayschmierung von Ketten und Gleitflächen  § Anwendungsbereich von   −20 °C bis +150 °C
 § Sehr haftfähig
 § Beständig gegen Wasser und Dampf

NLGI 2 NSF H1

nevAstAne sIlIcone Aerosol  § Hoch viskoses 
Silikonöl

 § Zur Schmierung von Kunststoff-Kunststoff- bzw. 
Kunststoff-Metall-Gleitpaarungen

 § Trennmittel für Siegelbalken an Schlauchbeutelmaschinen

 § Anwendungsbereich von   −40 °C bis +200 °C
 § Isolierend, korrosionsschützend

68 NSF H1 • FDA 21 CFR 178.3570

nevAstAne Flush oIl  § Reinigungs- und 
Spülflüssigkeit

 § Zur Reinigung und Spülung von Anlagen, u. a. bei Umstellung auf NSF 
H1-Produkte 

 § Sehr gutes Lösevermögen
 § Löst Schmutz und Ablagerungen

9,5 NSF H1 • ISO 21469

nevAstAne sdo  § Zuckerlöser  § Als Konzentrat oder verdünnt in Wasser löst es Zuckerkrusten an Maschinen 
 

 § Guter Korrosionsschutz  NSF H1

nevAstAne AntIFreeze  § Mehrzweck-Frost-
schutzmittel auf 
Basis von Monopro-
pylenglykol (MPG) 

 § Einsatz in Kühlsystemen in der Pharmazie und Lebensmittelproduktion
 § Besonders geeignet für den Einsatz in Eismaschinen

 § Frostschutz im Temperaturbereich von   −15 °C bis 
  −40 °C in Abhängigkeit der Konzentration 

 § Schützt Metalle (inkl. Kupfer, Aluminium, etc.) und 
Legierungen effektiv vor Korrosion

 NSF H1

TRENNÖLE FüR DIE LEBENSMITTELINDUSTRIE

FInAturol-Trennöle wurden speziell für die Backwarenherstellung entwickelt. Sie bestehen ausschließlich aus Pflanzenölen ohne genetisch veränderte und ohne 

tierische Bestandteile.

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskosität* Spezifikationen

FInAturol k2  § Pflanzenöle (100 %) 
ohne tierische 
Bestandteile

 § GMO-Frei

 § Backwarenindustrie, Bäckereien: Trennmittel für Teigteiler, Messerschmie-
rung an Schneidemaschinen, Brotschneidemaschinen etc.

 § Sehr ökonomisch, beeinträchtigt weder Geschmack 
noch Geruch des Produkts

35 NSF 3H

FInAturol d  § Oxidationsbeständiges Trenn- und Formtrennmittel für Teiggleiter und unbe-
schichtete Formen

 § Sehr oxidationsstabiles Trennöl
 § Neigt nicht zum Verharzen

FInAturol ht  § Temperaturbeständiges Formentrennmittel für unbeschichtete Formen  § Sehr hitzebeständig
 § Verhindert das Anbacken in der Form
 § Erleichtert das Ausschlagen

100

 nsF h1: geeignet für den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln   nsF 3h: geeignet für den direkten Kontakt mit Lebensmitteln * typische kinematische Viskosität bei 40 °C in mm2/s
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WäRMETRäGERFLUIDS

serIolA- und JArYtherm-Wärmeträgerflüssigkeiten decken einen weiten Bereich unterschiedlichster Anwendungen ab. Sie werden zur indirekten 

Beheizung (oder zur Kühlung) von Autoklaven und Reaktionskesseln in der chemischen Industrie, zur Beheizung von Kalandern in der Papierindustrie und 

Pressen in der holzverarbeitenden Industrie, als Wärmeträgermedien in der lebensmittelverarbeitenden Industrie und anderen industriellen Bereichen 

eingesetzt. Die Mineralöle und synthetischen Flüssigkeiten von serIolA und JArYtherm zeichnen sich aus durch:

 § Eine hohe thermische Stabilität

 § Eine sehr gute Wärmeleitfähigkeit

 § Eine lange Lebensdauer selbst bei hohen Betriebstemperaturen

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskosität* Spezifikationen

serIolA 320  § Inhibiertes Mineralöl  § Offene WT-Kreisläufe mit Luftkontakt  § Hohe Viskosität
 § Vorlauftemperatur <+ 250 °C

310 ISO 6743-12 L-QA

serIolA QA 46  § Sehr hohe Oxidationsbeständigkeit
 § Vorlauftemperatur <+ 250 °C

46 ISO 6743-12 L-QA

serIolA etA  § Mineralöl  § Geschlossene WT-Kreisläufe ohne Luftkontakt  § Hohe Oxidationsbeständigkeit
 § Vorlauftemperatur <+310 °C
 § Filmtemperatur +350 °C

32
100

ISO 6743-12 L-QC

serIolA 1510  § Vorlauftemperatur <+310 °C
 § Filmtemperatur +330°C

31 ISO 6743-12 L-QB

nevAstAne htF  § Weißöl  § Geschlossene WT-Kreisläufe ohne Luftkontakt
 § Zahlreiche Anwendungen als Wärmeträger in der Futtermittelindustrie, wie  
z. B. bei Wasserbädern, Autoklaven, Reaktoren, Öfen, Pressen und Formen

 § Vorlauftemperatur <+310 °C
 § Filmtemperatur 330 °C

32 NSF H1 • Koscher • Halal • ISO 6743-12 L-QB • ISO 21469

serIolA dth  § Synthetisches 
Reinigungskonzen-
trat

 § Zur Reinigung von WT-Kreisläufen
 § Mischbar mit mineralischen Wärmeträgerölen

 § Hohe thermische Stabilität
 § Vorlauftemperatur +270 °C

25  

JArYtherm dbt  § Synthetisch  § Geschlossene WT-Kreisläufe ohne Luftkontakt
 § Hauptanwendung in der Chemie- und Kunststoffindustrie

 § Temperaturbereich 0 °C bis +350 °C
 § Filmtemperatur +370 °C

19 ISO 6743-12 L-QD

JArYtherm bt 06  § Synthetisch  § Geschlossene WT-Kreisläufe ohne Luftkontakt
 § Für kombinierte Heiz-Kühl-Anlagen

 § Temperaturbereich   −30 °C bis +280 °C
 § Temperaturbereich unter Druck <+350 °C

4 ISO 6743-12 L-QE

ISOLIERÖL

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskosität* Spezifikationen

IsovoltIne II  § Naphthenbasisches 
Mineralöl (nicht 
inhibiert)

 § Isolierflüssigkeit für Transformatoren, Wandler, Schalter, Widerstandsregler  § Frei von PCBs 10 IEC 60296: 2012 • DIN EN 60296:2012-12

IsovoltIne II X  § Naphthenbasisches 
Mineralöl (inhibiert)

 § Frei von PCBs
 § Sehr gutes Isoliervermögen
 § Niedrige Viskosität für eine effektive Kühlung
 § Hervorragende Oxidationsstabilität für lange 
Nutzungsdauer

10 IEC 60296: 2012 • BS 148 Klasse I und II • HN 27-S-02 Klasse I und II • 
ASE / SEI 0124 • NF C27-300 cat. 01, NF C27-101 • UTE 26-116 • CEI 
60296 (11.2003) • DIN EN 60296:2012-12 (VDE 0370-1:2012-12)

IsovoltIne bIo  § Synthetischer Ester  § Isolierflüssigkeit für Transformatoren
 § Empfohlen für den Einsatz in umweltsensiblen Bereichen

 § Hohe Alterungsstabilität
 § Wasserfreies, schwer entflammbares Fluid
 § Schnell biologisch abbaubar

22 IEC 61099 • IEC 61100 – K3 OECD 301B • NWG

 nsF h1: geeignet für den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln

Spezialitäten

* typische kinematische Viskosität bei 40 °C in mm2/s

nevastane
FOOD GRADE LUBRICANTS
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WEISSÖLE

FInAvestAn-Weißöle sind hoch reine Mineralöle, die mittels moderner Raffinationsverfahren (Hochdruckhydrierung) hergestellt werden. Sie erfüllen 

somit die Reinheitsanforderungen der nationalen und internationalen Arzneibücher und finden breite Anwendung in der pharmazeutischen Industrie, bei der 

Herstellung von Kosmetika sowie in der Lebens- und Futtermittelindustrie. 

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskosität* Spezifikationen

FInAvestAn A 50 b  § Medizinische 
Weißöle

 § Hilfsstoff in der pharmazeutischen Industrie
 § Rohstoff in der kosmetischen Industrie
 § Als Extenderöl und Weichmacher in der kunststoffverarbeitenden Industrie
 § Als Schmierstoffkomponente zur Herstellung von Lebensmittelverpackungen

 § Sehr hohe Reinheit
 § Farb- und geruchlos, ohne Geschmack
 § Enthält keine Schwefelverbindungen oder Aromaten

8 Ph. Eur. (liquid paraffin), aktuelle Ausgabe • US Ph. (white mineral oil), 
aktuelle Ausgabe • USA FDA 21 CFR § 172.878 und § 178.3620(a), (white 
mineral oil) • NSF 3H

FInAvestAn A 80 b 15

FInAvestAn A 100 b 23

FInAvestAn A 180 b 32

FInAvestAn A 210 b 40

FInAvestAn A 360 b 68

FInAvestAn A 520 b 100

lYrAn c80b  § Technisches Weißöl  § Prozessöl und Rohstoff für verschiedenste Anwendungen  § Sehr hohe Reinheit
 § Nahezu farb- und geruchlos

15 FDA 21 CFR § 178.3620(b)

emetAn m  § Medizinische 
Vaseline

 § Rohstoff in der Kosmetik- und Pharmaindustrie  § Sehr hohe Reinheit
 § Farb- und geruchlos, ohne Geschmack
 § Enthält keine Schwefelverbindungen oder Aromaten

Ph. Eur. aktuelle Ausgabe • US Ph. aktuelle Ausgabe 

emetAn t  § Vaseline

PROZESSÖLE (PARAFFINISCH)

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskosität*

torIlIs  § Reine Mineralöle  § Prozessöle für verschiedene Industrien: technische Gummiartikel, Reifen, 
Kunststoffe, Druckfarben etc.

 § Hoher natürlicher Viskositätsindex 15 bis 500

 nsF 3h: geeignet für den direkten Kontakt mit Lebensmitteln * typische kinematische Viskosität bei 40 °C in mm2/s
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ÖLBINDEMITTEL

FInAPor sind mineralische oder organische Bindemittel zum Abbinden von Ölen, Kraftstoffen, Chemikalien etc. auf Verkehrs- oder Wasseroberflächen.

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Spezifikationen

FInAPor dA  § Calciumsilikathydrat  § Universelles Bindemittel für Öle, Kraftstoffe, Chemikalien etc.  § Abgestreute Flächen können begangen und befahren werden Typ III R (für Verkehrsflächen)

FInAPor dc  § Kalziniertes Mineral  § Öl- und Chemikalienbinder für Öle, Kraftstoffe, Chemikalien, Lacke etc.  § Sehr ergiebig (10 kg für ca. 110 m² verunreinigte Fläche) Typ III R (für Verkehrsflächen)

FInAPor wA  § Polyurethanschaum  § Schwimmfähiges Bindemittel für ölverschmutzte Wasseroberflächen  § Adsorptionsmittel mit großer Kapillarwirkung und niedrigem Schuttgewicht Typ I und II

KALTREINIGER / LÖSEMITTEL 

FInAsol sind Reiniger für die industrielle Maschinen- und Teilereinigung. Sie entfetten und reinigen zuverlässig, und gelöster Schmutz setzt sich schnell 

ab. Die verwendeten Solvenzien sind gemäß Arbeitshygiene- und Umweltrichtlinien ausgewählt worden. 

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Spezifikationen

FInAsol bAc  § Entaromatisierter 
Kohlenwasserstoff

 § Reiniger für handelsübliche Teilereinigungsgeräte zur Entfettung und Reini-
gung in Werkstätten

 § Frei von CKWs und Aromaten
 § Sehr schnelle Verdunstung

FInAsol FPI  § Synthetischer 
Kohlenwasserstoff

 § Reiniger zum Entfernen von fettigen und öligen Verschmutzungen, Ölkohle, 
Staubablagerungen, Wachse, Etiketten und Klebstoffrückständen in der 
Futtermittel- und Lebensmittelindustrie

 § Frei von CKWs und Aromaten
 § Geruchsneutral und hautschonend

NSF K1

FInAsol mF  § Emulgierbares 
Konzentrat

 § Universeller Reiniger für Maschinen, Anlagen, Böden etc.  § Niedriger pH-Wert
 § Greift kein Aluminium an

FInAsol dl-sv  § Synthetischer 
Kohlenwasserstoff

 § Zur Entfettung von metallischen Oberflächen und Kunststoffen, auch als 
Elektroreiniger

 § Frei von CKWs und Aromaten
 § Schnelle Verdunstung

FInAsol dl-k2  § Aromatenhaltiger 
Kohlenwasserstoff

 § Zur Entfettung metallischer Oberflächen  § Sehr hohes Schmutzlösevermögen

FInAsol stb 4  § Entaromatisierter 
Kohlenwasserstoff

 § Universeller Reiniger für metallische Oberflächen, zur Entwachsung von 
Fahrzeugen, Reinigung von Steinfußboden etc.

 § Nahezu rückstandsfreie Verdunstung

FInAsol voc  § Aliphatischer 
Kohlenwasserstoff

 § Zur Entfettung metallischer Oberflächen  § Unterliegt nicht der VOC-Richtlinie
 § Hoher Flammpunkt
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TOTAL bietet ein sehr breites Fettprogramm für alle Anwendungsarten in einer Vielzahl unterschiedlicher Industriebereiche: Schwerindustrie (Zementwer-

ke, Stahl- und Eisenwerke etc.), Lebens- und Futtermittelindustrie, Papierindustrie, Tiefbau, Transport, Landwirtschaft und Marine. TOTAL Schmierfette 

sind hier nach Familien unterschiedlicher Verdickertypen geordnet. 

LITHIUM- / CALCIUM-FETTE

multIs-Lithium- / Calcium-Fette weisen ein gutes Leistungsniveau in Bezug auf Temperaturbeständigkeit, Wasserbeständigkeit, Pumpbarkeit und 

Lasttragevermögen auf, das bei entsprechender Additivierung sogar hervorragend sein kann. Folglich kann mit multIs-Fetten eine optimierte 

Lagerhaltung bei reduzierten Kosten erzielt werden.

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile NLGI Temperatur-Bereich Grundöl-Viskosität* Spezifikationen
ISO 6743-9 DIN 51502

multIs 2  § Mehrzweckfette zur Lagerschmierung und 
Abdichtung

 § Kompatibel mit den meisten konventionel-
len Seifenverdickern

 § Sehr hohes Lasttragevermögen

2   −20 °C bis +120 °C 120 L-XBCEA 2 K2K-20

multIs 3 3   −20 °C bis +120 °C 120 L-XBCDA 3 K3K-20

multIs eP 000  § EP-Fette für Zentralschmieranlagen und zur 
Getriebeschmierung

000   −30 °C bis +100 °C 150 L-XBEB 000 GP000G-30

multIs eP 00 00   −30 °C bis +100 °C 150 L-XCBEB 00 GP00G-30

multIs eP 0 0   −30 °C bis +100 °C 150 L-XCBEB 0 GP0K-30

multIs eP 1  § EP-Mehrzweckfette zur Lagerschmierung bei hohen 
Belastungen

1   −20 °C bis +120 °C 150 L-XCBEB 1 KP1K-20

multIs eP 2 2   −20 °C bis +120 °C 150 L-XCBEB 2 KP2K-20

multIs eP 3 3   −20 °C bis +120 °C 150 L-XCBEB 3 KP2K-20

multIs ePl2A 2   −20 °C bis +120 °C 195 L-XCCEB 2 KP2K-30

multIs Xhv 00  § EP-Getriebefließfett für niedrige Geschwindigkeiten 
und hohe Lasten

 § Ausgezeichnetes Haftvermögen und gutes 
Abdichtverhalten

00   −20 °C bis +100 °C 500 L-XBBHB 00 KP00G-20

multIs Xhv 2  § EP-Mehrzweckfett für sehr hohe Belastungen und 
niedrige Drehzahlen

2   −20 °C bis +130 °C 1300 L-XBCHB 2 KP2K-20

multIs ms 2  § EP-Fett mit Festschmierstoff zur Lagerschmierung 
bei Stoßbelastung und Vibrationen

2   −20 °C bis +130 °C 150 L-XBCEB 2 KPF2K-20

multIs zs 000  § Fließfett für Zentralschmieranlagen an Fahrzeugen  § MB-Blatt 264.0 000   −40 °C bis +120 °C 42 L-XECFB 000 KP000K-45

multIs Xlt 2  § Synthetisches Hochleistungsschmierfett für sehr 
hohe Geschwindigkeiten und/oder sehr tiefe 
Temperaturen

 § Niedriges Anlaufdrehmoment 2   −60 °C bis +120 °C 18 L-XECEA 2 K2K-60

LITHIUM-KOMPLEXFETTE

multIs comPleX-Fette sind verglichen mit konventionellen Lithium-Seifenfetten besonders temperaturbeständig.

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile NLGI Temperatur-Bereich Grundöl-Viskosität* Spezifikationen
ISO 6743-9 DIN 51502

multIs comPleX eP2  § Hochleistungs-EP-Mehrzweckfette für hohe Tempera-
turen und Geschwindigkeiten

 § Schmierung von Radlagern, Walz- und Gleitlagern, 
Dichtungen etc.

 § Ermöglichen eine Sortenreduktion und 
vereinfachen die Instandhaltungsarbeiten

2   −20 °C bis +160 °C 165 L-XBEHB 2 KP2P-20

multIs comPleX eP3 3   −20 °C bis +160 °C 165 L-XBEHB 3 KP3P-20

multIs comPleX hv 2  § EP-Mehrzweckfett für hohe Belastungen, Temperatu-
ren und Geschwindigkeiten

2   −30 °C bis +160 °C 340 L-XBEHB 2 KP2P-30

* typische kinematische Viskosität bei 40 °C in mm²/s
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Produkte Anwendungen Besondere Vorteile NLGI Temperatur-Bereich Grundöl-Viskosität* Spezifikationen
ISO 6743-9 DIN 51502

multIs comPleX hv 2 molY  § EP-Mehrzweckfett für extrem hohe Belastungen, Tem-
peraturen und Geschwindigkeiten

2   −30 °C bis +160 °C 340 L-XCEHB 2 KPF2P-30

multIs comPleX s2A  § Teilsynthetisches Hochleistungsschmierfett für hohe 
Temperaturen und hohe Geschwindigkeiten

 § Führt zu einer Erhöhung der 
Nachschmierintervalle

2   −25 °C bis +160 °C 120 L-XBEHB 2 KP2P-25

multIs comPleX shd 00  § Synthetisches (PAO-) Fließfett für langsame bis mitt-
lere Geschwindigkeiten, hohe Temperaturen und 
Belastungen

 § Niedrige Anlaufdrehmomente auch bei 
tiefen Temperaturen führen zu Energie-
einsparungen und einer Verlängerung der 
Lebensdauer des Lagers

00   −50 °C bis +160 °C 460 L-XEEHB 2 KP00P-50

multIs comPleX shd 32  § Synthetisches (PAO-) Komplexfett für mittlere bis hohe 
Belastungen und einem weiten Temperaturbereich

 § Besonders geeignet für tiefe Temperaturen

 § Niedrige Anlaufdrehmomente auch bei 
tiefen Temperaturen führen zu Energie-
einsparungen und einer Verlängerung der 
Lebensdauer des Lagers

2   −50 °C bis +160 °C 32 L-XEEHB 2 KP2P-50

multIs comPleX shd 100  § Synthetisches (PAO-) Komplexfett für mittlere bis hohe 
Geschwindigkeiten in einem weiten Temperaturbereich

 § Empfohlen zur Lagerschmierung von 
Elektrogeneratoren

2   −50 °C bis +160 °C 100 L-XEEHB 2 KP2P-50

multIs comPleX shd 220  § Synthetisches (PAO-) Komplexfett für niedrige 
bis mittlere Geschwindigkeiten in einem weiten 
Temperaturbereich

 § Empfohlen zur Kalanderschmierung in der 
Papierindustrie

2   −40 °C bis +160 °C 220 L-XDEHB 2 KP2P-40

multIs comPleX shd 460 1/2   −40 °C bis +160 °C 460 L-XDEHB 1/2 KP1/2P-40

LITHIUM-KOMPLEXFETTE

F
e

tte

ALUMINIUM-KOMPLEXFETTE 

coPAl-Aluminium-Komplexfette zeichnen sich durch hohe Haftfähigkeit aus und sind dadurch sehr beständig gegen Spritzwasser.

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile NLGI Temperatur-Bereich Grundöl-Viskosität* Spezifikationen
ISO 6743-9 DIN 51502

coPAl eP 2  § EP-Schmierfett für hohe Temperaturen  § Sehr gute Haftung auf Metalloberflächen 2   −20 °C bis +150 °C 165 L-XBDHB 2 KP2N-20

coPAl ms 2  § EP-Haftschmierfett mit Festschmierstoff zur Lager-
schmierung bei Stoßbelastung, Vibrationen und bei 
hohen Temperaturen

 § Geeignet für die Grenzflächenschmierung

 § Sehr gute Haftung auf Metalloberflächen
 § Enthält Festschmierstoff

2   −20 °C bis +150 °C 165 L-XBDEB 2 KPF2N-20

coPAl geP 0  § EP-Haftschmierfett für hohe Belastungen und hohe 
Temperaturen

 § Schmierung offener Getriebe in der Zementindustrie

 § Schutz von Verzahnungen auch bei hohen 
Belastungen und hohen Temperaturen

 § Enthält Graphit als Festschmierstoff

0   −20 °C bis +150 °C 750 L-XBDHB 0 OGPF0N-20

coPAl ogl 0  § Haftschmierfett mit Festschmierstoffen (MoS2 / Gra-
phit) für schwer belastete offene Getriebe

 § Die Hafteigenschaften und der bemer-
kenswerte Last- und Stoßwiderstand 
schützen die Getriebezähne und erhöhen 
die Zuverlässigkeit sowie die Gebrauchs-
dauer der Geräte

0   −20 °C bis +150 °C >1000 L-XBDHB 0 OGPF0N-20

coPAl ogl 2  § Haftschmierfett mit Festschmierstoffen (MoS2 / Gra-
phit) für schwer belastete offene Getriebe, wenn ein 
Fett mit NLGI 2 vorgeschrieben ist

2   −15 °C bis +150 °C >1000 L-XBDHB 2 OGPF2N-15

coPAl sPrAY  § Sprühfett mit Festschmierstoff zur Schmierung von 
Ketten, Bolzen, offenen Getrieben, Kabeln etc.

 § Ermöglicht eine präzise Applikation auf 
allen Oberflächen

1   −30 °C bis +120 °C  

* typische kinematische Viskosität bei 40 °C in mm²/s
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POLyHARNSTOFF-FETTE

AltIs-Fette sind besonders für Schmierstellen bei hohen Temperaturen und Geschwindigkeiten geeignet.

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile NLGI Temperatur-Bereich Grundöl-Viskosität* Spezifikationen
ISO 6743-9 DIN 51502

AltIs em 2  § Mehrzweckfett für hohe Temperaturen und hohe 
Geschwindigkeiten

 § Zur Dauer- und Nachschmierung von Elektromotoren, 
Lüftern etc.

 § Gute schwingungsdämpfende 
Eigenschaften

 § Niedrige Anlaufdrehmomente auch bei 
tiefen Temperaturen

 § Für hohe Drehgeschwindigkeiten

2   −20 °C bis +160 °C 110 L-XBFEA 2 K2P-20

AltIs mv 2  § Zur Dauer- und Nachschmierung von Heißlagern an 
Lüftern, Trockenkalandern, Elektromotoren etc.

2   −20 °C bis +160 °C 160 L-XBEEB 2 KP2P-20

AltIs sh 2  § Synthetisches Fett für einen extrem weiten 
Temperaturbereich

 § Besonders geeignet für die Lebensdauerschmierung

2   −40 °C bis +180 °C 80 L-XDFEB 2 KP2R-40

CALCIUMSULFONAT-KOMPLEXFETTE

cerAn-Calciumsulfonat-Komplexfette sind besonders leistungsfähige Fette, die von TOTAL über Jahrzehnte weiterentwickelt wurden.

Produkte Anwendungen NLGI Temperatur-Bereich Grundöl-Viskosität* Spezifikationen
ISO 6743-9 DIN 51502

cerAn Ad Plus  § Fließfähiges, sehr stark haftendes EP-Komplexfett zur Schmierung und zum Schutz von offenen Ver-
zahnungen, Kabeln, Ketten etc.

 § Zum Einsatz in der Zementindustrie, in Steinbrüchen und im Tagebau

0-1   −20 °C bis +150 °C > 1700 L-XBDIB 0 OGP0N-20

cerAn st  § Stark haftendes EP-Komplexfett zur Lagerschmierung in Gegenwart von Wasser, unter Wasser, bei 
hohen Temperaturen und hohen Lasten

2   −25 °C bis +180 °C 180 L-XBFIB 2 KP2R-25

cerAn geP  § Stark haftendes EP-Komplexfett mit Festschmierstoff zur Schmierung hoch belasteter offener oder 
geschlossener Getriebe

0   −20 °C bis +180 °C 695 L-XBFHB 0 OGPF0R-25

cerAn Xm 100  § EP-Mehrzweckfett für Automobil-Anwendungen 1–2   −30 °C bis +160 °C 110 L-XCDIB 1/2 KP1,5 N-30

cerAn Xm 220  § EP-Komplexfett mit Mehrzweckcharakter 1–2   −30 °C bis +180 °C 220 L-XBFIB 1/2 KP1,5 R-30

cerAn Xm 460  § EP-Komplexfett mit Mehrzweckcharakter und hoher Grundölviskosität 1–2   −25 °C bis +180 °C 460 L-XBFIB 1/2 KP1,5 R-25

cerAn Xm 720  § EP-Komplexfett mit sehr hoher Grundölviskosität für besonders raue Umgebungsbedingungen, hohe 
Temperaturen, Stöße, Vibrationen etc.

1–2   −15 °C bis +180 °C 720 L-XBFHB 1/2 KP1,5 R-15

cerAn Xs 80  § Synthetisches EP-Komplexfett speziell für die Lagerschmierung bei sehr tiefen 
Umgebungstemperaturen

1–2 −55 °C bis +150 °C 80 L-XEDIB 1/2 KP1,5 N -55

cerAn Xs 320  § Synthetisches EP-Komplexfett für die Lagerschmierung in einem sehr weiten Temperaturbereich und 
unter hohen Belastungen

1–2   −30 °C bis +160 °C 320 L-XEFIB 1/2 KP1,5 R-30

* typische kinematische Viskosität bei 40 °C in mm²/s
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SPEZIALFETTE

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile Verdicker NLGI Temperatur-Bereich Grundöl-Viskosität* Spezifikationen
ISO 6743-9 DIN 51502

cAlorIs 23  § Schmierfett für hohe Temperaturen und niedrige 
Geschwindigkeiten

 § Beständig gegen saure und alkalische 
Atmosphäre

Bentonit 2–3   −15 °C bis +160 °C 500 L-XAEEA 2/3 M2,5P-15

cAlorIs ms 23  § Schmierfett mit Festschmierstoff zur Lagerschmie-
rung bei Stoßbelastung, Vibrationen und bei hohen 
Temperaturen

 § Geeignet für die Grenzflächenschmierung

 § Beständig gegen saure und alkalische 
Atmosphäre

Bentonit / MoS2 2-3   −15 °C bis +160 °C 500 L-XAEEA 2/3 MF2,5P-15

mArson sY 00  § Synthetisches (PAG-) Getriebefließfett speziell für 
Schneckengetriebe bei hoher Belastung

 § Deutliche Verringerung des 
Reibungskoeffizienten

 § Für die Lebensdauerschmierung geeignet

Li 00 −35 °C bis +120 °C 145 L-XCCEB 00 GPGP00K-35

mArson sY 2  § Synthetisches (PAG-) Fett mit gutem 
Lasttragevermögen

 § Beständig gegen Kohlenwasserstoffe Li 2   −40 °C bis +120 °C 145 L-XDCEA 2 MPPG2K-40

sPecIs cu  § Gleitpaste (Meißelpaste) mit gutem Korrosionsschutz 
und guter Wasserbeständigkeit

 § Verhindert das Festfressen von Schraub- 
und Bolzenverbindungen

Bentonit / Cu 1   −20 °C bis +300 °C 500 L-XBGBB 1 MPF1U-20

stAtermIc Xht  § Synthetisches Perfluorether-Fett für sehr hohe Tempe-
raturen und aggressive Umgebungsbedingungen

 § Strahlenbeständig

 § Schmierung von 
Kunststoff-Metall-Gleitpaarungen

 § Lebensdauerschmierung

PTFE 2   −25 °C bis +250 °C 147 L-XBGDB 2 KFKP2U-25

stAtermIc nr  § Synthetisches Perfluorether-Fett für sehr hohe 
Temperaturen

 § Hohe Medienbeständigkeit
 § Für den Kontakt mit Lebensmitteln geeignet

 § Für die Lebensdauerschmierung hoch 
belasteter Lager geeignet

 § NSF H1-registriert

PTFE 2   −25 °C bis +250 °C 375 L-XBGDB 2 KFKP2U-25

AXA gr 1  § Absolut wasserbeständiges Mehrzweck-Hochdruck-
fett zur Schmierung von Wälz- und Gleitlagern, Linear-
führungen und Dichtungen 

 § Einsatz unter ungünstigen Bedingungen, wie z. B. 
Wasserzutritt, hohe Temperaturen, hohe Lasten, 
Staub, Vibrationen etc.

 § Besonders geeignet zur Schmierung von 
Maschinen in der Lebensmittel- und Fut-
termittelindustrie, wie Pelletierpressen, 
Traubenerntemaschinen, etc.

 § NSF H1-registriert

Ca-Komplex 1   −20 °C bis +150 °C 150 L-XBDHB 1 KP1N-20

BIOLOGISCH ABBAUBARE FETTE

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile Verdicker NLGI Temperatur-Bereich Grundöl-Viskosität* Spezifikationen
ISO 6743-9 DIN 51502

bIomultIs seP 2  § Biologisch schnell abbaubares EP-Mehrzweckfett für 
mittlere Temperaturen und hohe Geschwindigkeiten

 § Schmierung von Radlagern, Walz- und Gleitlagern, 
Dichtungen etc.

 § Geringe Wassergefährdung Li 2   −40 °C bis +150 °C 55 L-XDDEB 2 KPE2N-40

bIomultIs eP 2  § Biologisch schnell abbaubares EP-Mehrzweckfett
 § Schmierung von Radlagern, Walz- und Gleitlagern, 
Dichtungen etc.

 § Europäisches Ecolabel Li 2   −30 °C bis +140 °C 150 L-XCEEB 2 KP2K-30

 nsF h1: geeignet für den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln  Biologisch abbaubar  Europäisches Ecolabel * typische kinematische Viskosität bei 40 °C in mm²/s
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NSF H1-FETTE FüR DIE LEBENSMITTEL-, FUTTERMITTELINDUSTRIE

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile Verdicker NLGI Temperatur-Bereich Grundöl-Viskosität* Spezifikationen

nevAstAne XmF 00  § Mehrzweckfette für die Lager- und Getriebeschmie-
rung in der Lebensmittelindustrie

 § Für Zentralschmieranlagen

 § Vereinfachte Lagerhaltung Al-Komplex 00   −20 °C bis +150 °C 150 NSF H1 • Koscher • Halal

nevAstAne XmF 0 0

nevAstAne XmF 1 1

nevAstAne XmF 2 2

nevAstAne greAse
Aerosol

 § Fettspray zur Schmierung von Ketten, Gleitbahnen, 
Gelenken etc.

 § Stark haftend und wasserbeständig Al-Komplex 2   −20 °C bis +150 °C NSF H1

nevAstAne hd2t  § Stark haftendes, dampf- und spritzwasserbeständiges 
Fett zur Lagerschmierung

 § Fadenzügig und sehr gut abdichtend Al-Komplex 2   −20 °C bis +150 °C 130 NSF H1 • Koscher • Halal

nevAstAne sFg 1  § Synthetisches (PAO-) Mehrzweckfett für die 
Lebensmittelindustrie

 § Sehr gute Eigenschaften bei tiefen und hohen 
Temperaturen

 § Geeignet für mittlere bis hohe 
Drehzahlkennwerte

 § Gute Pumpfähigkeit

Ca-Sulfonat-Komplex 1   −40 °C bis +180 °C 46 NSF H1

nevAstAne sFg 2 2

nevAstAne Xs 320  § EP-Fett zur Schmierung hoch belasteter Lager in der 
Lebens- und Futtermittelindustrie (Pelletierer)

 § Sehr gute Wasserbeständigkeit
 § Sehr guter Korrosionsschutz

2   −20 °C bis +180 °C 320 NSF H1 • Koscher • Halal

nevAstAne Xs 80  § Vollsynthetisches EP-Fett zur Schmierung von Walz- 
und Gleitlagern, Gelenken, Gleitflächen, Pumpenla-
gern etc. in einem weiten Temperaturbereich

1-2 −55 °C bis +180 °C 80

nevAstAne ist nsF h1-registriert und somit für den gelegentlichen Kontakt mit Lebens- und Futtermitteln zugelassen.  

nevAstAne ist ein Produktprogramm speziell für die Lebens- und Futtermittelindustrie und erfüllt ebenfalls die 

hygienischen Anforderungen an Betriebsmittel in der pharmazeutischen und kosmetischen Industrie.

 nsF h1: geeignet für den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln * typische kinematische Viskosität bei 40 °C in mm²/s
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Appendix

Lagerung, Sicherheit, Gesundheit,  Umwelt

emPFehlungen zur lAgerung

1.  Lagerung der Produkte in einer frostfreien Umgebung zwischen 5 °C und 

40 °C.

2.  Lagern Sie Fässer und Kegs auf der Seite mit den beiden 

Schrauböffnungen, sodass sich Spundloch und Belüftung in 

waagerechter Position (auf 9 und 15 Uhr) befinden, um das Austrocknen 

von Dichtungen und Eindringen von Luft zu verhindern.

3.  Lagern Sie die Fässer nicht direkt auf dem Boden. Drehen Sie das Fass 

einmal im Jahr um.

4.  Falls der erste und zweite Schritt nicht erfolgen kann, lagern Sie die 

Fässer umgedreht mit den Schrauböffnungen auf dem Boden.

emPFehlungen Für dIe benutzung

1. Folgen Sie dem FIFO-System: First in, first out.

2. Notieren Sie das Öffnungsdatum auf der Verpackung.

3. Wischen Sie die Umgebung der Öffnung sauber.

4. Schließen Sie das Gebinde nach jeder Entnahme.

sIcherheIt und gesundheIt

Nahezu alle Schmierstoffe sind unter normalen Bedingungen nicht 

entzündbar. Trotzdem sollten sie entfernt gelagert werden von:

•  Oxidierenden, ätzenden oder entflammbaren Substanzen, wie Chlor, 

Sauerstoff, Säuren, Basen, Lösemittel etc.

• Heißen Oberflächen oder offenen Flammen

• Elektrischen Kontakten 

umwelt

Die Lagerbereiche müssen gegen Auslaufen gesichert sein. Eine 

ölundurchlässige Wanne wird je nach gültiger Gesetzgebung empfohlen 

bzw. vorgeschrieben.

In diesem Katalog ist nur ein Auszug aus unserem umfangreichen 

Produktsortiment dargestellt. Informationen zu weiteren Produkten erhalten 

Sie auf Anfrage.

Technische Daten

dIe messung kInemAtIscher vIskosItät: Im internationalen 

Maßsystem wird die kinematische Viskosität in mm²/s ausgedrückt.

Iso vg: Die internationale ISO-VG-Klassifizierung erlaubt, das Öl 

nach der Viskosität einzuordnen. Die ISO-VG-Klassen stimmen mit dem 

Mittelwert des Intervalls für die kinematische Viskosität in mm²/s bei 40 °C 

überein.

ISO-Klassifizierung 

des Schmierstoffes als Funktion der Viskosität (ISO-3448-Standard)

NLGI-Klasse 

Die Klassen des NLGI (National Lubricating Grease Institute) drücken die 

Konsistenz des Fettes aus. Die Einteilung basiert auf der Walkpenetration 

(60 Dh) bei 25 °C.

Abkürzungen

Fzg:   Forschungsstelle für Zahnräder und Getriebebau. Methode zur 

Ermittlung des Lasttragevermögens von Schmierstoffen, ISO 

14635 Standard.

hAccP:  Hazard Analysis and Crititical Control Point (Gefahrenanalyse 

und kritischer Kontrollpunkt). Eine Risikoanalyse und kritische 

Kontrollpunktmethode in der Lebens- und Futtermittelindustrie.

hse: Health, Security, Environment (Gesundheit, Sicherheit, Umwelt)

PAg: Polyalkylenglykole

PAo: Polyalphaolefine

Poe: Polyolester

tost:  Turbine Oil Stability Test (Stabilitätstest für Turbinenöl), 

ASTM-D943-Standard

NLGI-Klasse Walkpenetration

bei 25 °C (1/10 mm)

000 445 – 475

00 400 – 430

0 355 – 385

1 310 – 340

2 265 – 295

3 220 – 250

ISO-Viskosi-
tätsklasse

Mittelwert 
der  
kinema-
tischen 
Viskosität 
bei 40 °C in 
mm2/s

Kinematische  
Viskositätsabgren-
zung bei 40 °C in 
mm2/s

Min. Max.

ISO VG 2 2,2 1,98 2,42

ISO VG 3 3,2 2,88 3,52

ISO VG 5 4,6 4,14 5,06

ISO VG 7 6,8 6,12 7,48

ISO VG 10 10 9 11

ISO VG 15 15 13,5 16,5

ISO VG 22 22 19,8 24,2

ISO VG 32 32 28,8 35,2

ISO VG 46 46 41,4 50,6

ISO VG 68 68 61,2 74,8

ISO VG 100 100 90 110

ISO VG 150 150 135 165

ISO VG 220 220 198 242

ISO VG 320 320 288 352

ISO VG 460 460 414 506

ISO VG 680 680 612 748

ISO VG 1000 1000 900 1100

ISO VG 1500 1500 1350 1650

ISO VG 2200 2200 1980 2420

ISO VG 3200 3200 2880 3520

lAgern sIe bItte nIe dIe gebInde AuFrecht und 

mIt den sPundlöchern nAch oben.

sIcherheItsdAtenblätter erhAlten sIe AuF 

www.QuIcksds.com
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TOTAL Deutschland GmbH 
Direktion Schmierstoffe 

TOUR TOTAL – Europacity  
Jean-Monnet-Straße 2 · 10557 Berlin

E-Mail: rm.industrie@total.de 
Tel: (030) 20 27 - 6787 
Fax: (030) 20 27 - 6634

www.schmierstofffinder.de

Die TOTAL Deutschland GmbH ist nach EN ISO 9001:2008 zertifiziert.

Präsenz in über 160 Ländern durch Niederlassungen und Händler
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